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Arti_!<e|beschreibunq und Einbauanleitung
Geteilter Uberschieber mit und ohne Flanschabgang
Typ A210, A220, B210, B220

Fir Gas- und Wasserleitungen aus Gul3-, Stahl- oder PVVC-Rohr
Bis Druckstufe PN10 Gas und PN16 Wasser

Die geteilten Uberschieber mit und ohne Flanschabgang (geteiltes U-Stiick oder
geteiltes UA-Stlick) bestent aus zwei GuR-Halbschalen oder aus Stahl
geschweildten Halbschalen an deren Enden sich Dichtungskammern befinden.
Die Abdichtung in den Dichtungskammern an den Enden erfolgt durch Einlegen
von Dichtungsringen, die nach innen konisch verlaufen und nach auRen Uber
eine glatte Druckflache verfiigen, gegen die je zwei Druckringsegmente gepref3t
werden. Damit erfolgt die Abdichtung des gesamten Armaturenkérpers lediglich
durch die Seitenprofile und durch die Dichtungskammern, so dal3 innerhalb der
Armatur Platz bleibt. Es ergeben sich daraus folgende Vorteile:
e der geteilte Uberschieber kann durch Auswechseln der Seitengummis fiir alle
Rohrarten einer Nennweite eingesetzt werden;
e er ist flexibel, d.h. er gestattet eine spannungsfreie Verbindung von zwei
Rohrenden mit einem Abwinklungseffekt von bis zu 5°;
e der Uberschieber ist in seiner Ausfilhrung so schwer gehalten, daR er die
Schwéchung des Rohres an der Anbohrstelle vollig wettmacht.
Vor der Montage sollten die Dichtungen und das Rohr (auBer PVC-Rohr) mit
einem saurefreien Gleitmittel (z.B. Vaseline) eingestrichen werden. Zur
Montage werden die beiden Halbschalen um das Rohr gegeben und mit den
seitlichen Schrauben von der Schalenmitte nach auBen fest gegeneinander
verspannt (Drehmomente: M16=150Nm, M20=200Nm). In diesem Zustand ist
der Uberschieber auf dem Rohr noch vollkommen beweglich. Dann werden die
seitlichen Dichtringe um das Rohr gelegt. In der Regel tberlappen hierbei die
beiden Enden. Sollte der Gummi fiir den gewinschten Rohrdurchmesser zu lang
sein, wird das zweite Ende im gleichen Winkel wie das erste an der
Uberlappung abgeschnitten, so daB im geschnittenen Zustand die Enden fest
aneinander stoBen. Danach wird der Gummi eingelegt und die
Druckringsegmente mittels der Schrauben mit dem Uberschieberkorper
verspannt (Drehmoment: M16=150Nm). Hierbei ist zu beachten, daB die
Markierung von Druckring und Korper Gbereinstimmt, da die beiden Bauteile
nur in dieser Position Ubereinstimmen. Danach ist eine Druckprifung
durchzufiihren. Sollte der Uberschieber noch nicht dicht sein, so sind die
Schrauben im druckentlasteten Zustand nach zu ziehen.
Bei der Ausfihrung mit Flanschabgang werden nach dem Einlegen der
seitlichen Dichtringe die Druckringsegmente erst vorgeschraubt. Dann wird der
Flanschabgang in seine richtige Lage gebracht und erst dann die
Druckringsegmente mittels der Schrauben festgezogen.
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